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Formacidn

PROGRAMA FORMATIVO

PROCESOS AUXILIARES DE FABRICACION EN EL

MECANIZADO POR ARRANQUE DE VIRUTA
Cddigo: 5288

» Modalidad: Distancia

» Duracion: 80 horas
» Objetivos:

Relacionar los procesos auxiliares de fabricacion (alimentacion de piezas, herramientas, vaciado/llenado de
depdsitos, evaluacion de residuos), con las técnicas y medios tanto manuales como automaticos. Realizar el montaje de
elementos auxiliares de fabricacién, con las técnicas apropiadas, teniendo en cuenta las normas de prevencion de
riesgos. Regular los programas de control de sistemas automaticos de alimentacion de piezas y operaciones auxiliares
de fabricacién e identificando las variables a controlar.

» Contenidos:

Automatismos mecanicos, eléctricos, hidraulicos y neumaticos
Introduccién

Identificacién de automatismos

Estructuras internas de automatismos

Instrumentos y procedimientos de medicion

Aplicacion de los sistemas de automatizacion

Instalacion de procesos auxiliares para el mecanizado por arranque de viruta
Introduccion

Eleccién de automatismos

Definicion de diagramas de flujo

Regulacidn de operaciones auxiliares para el mecanizado por arrangue de viruta
Introduccion

Eleccion de la secuencia de movimientos

Simulacion

Regulacidn de variables. Presién. Velocidad

Magquinas, equipos, sistemas y tecnologias que configuran una célula de fabricacion flexible
Adaptacion de los programas de control de PLC y robots

Elementos de regulacion

Parametro de control (velocidad, recorrido, tiempo, etc.)

Secuenciacién de movimientos

Modificacion 6ptima de variables

Innovacion vy flexibilidad de procesos auxiliares para el mecanizado por arranque de viruta
Introduccién

Actualizacion continta

Rentabilidad de procesos de automatizacion

Flexibilizacion del sistema de automatizacién

FORMACION CONTINUA
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